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e Non basta |'informatica,

digital transformation T .
un ruolo chiave & svolto Uccorre | Inte raZIUI'Ie
dall'integrazione tra i g
sistemi IT e OT, finalizzata
a comprendere come
funziona la tecnologia,
come la si intende adattare
all'interno di un sistema
informatico e quali sono i
suoi obiettivi.
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FRA INFORMATION TECHNOLOGY
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tecniche specrfiche Un esempio &
la tecnologia RFID che per molio
tempo & stata accostata, un po
troppo frettolosamente, alla tec
nelogia barcode, senza distinzio-
ne del fatto che |a tecnologia RAD
st basa sulla radiofrequenza e che
la radicfrequenza stessa & influen-
zata da pil eventi esterni (tra cui,
ricordiama, la presenza d
delle frequenze di altri disp
di picggia, corpo umano. . )
tutti fatton indiretti che occoTre,
necessariamente, considerare a
differenza di una lama laser, come
nel caso del barcode, che vien
semplicements puntata e ricono-
iuta su un codice a barre

nde devono acquisire la
consapevelezza che dovranno,
anche s¢ in ‘minima parte,
maodificare 'attuale processo per
meglio capitalizzare I'apporto pre-
stazionale delle nuove tecnologie
e procedere nella direzione di
un migloramento; & molto raro,
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il case in cul una tecnolo-
adattata comple-
tamente ad un processo, 3 Causs
della-sua complessita intrinseca

Gli chiettivi € le criticta deil'in-
tegrazions non possonc 2 non
devono essere riconducibil unica-
mente all'aspetto informatico che
4, tra fe aftra cose, quello meno
complesso, ma dovranno esse-
re indirizzate @ un concetto pid
ampio: l'integrazions di come fun-
ziona la tecnologia, di come la si
intende applicare, quali risultati i
vogliono ottenere e guindi come
poterla integrare all'interna di un
sistema informatico; tutto questo
senza rivoluzionare | processi e
1 sistemi gia presenti & 10 uso,
semplicemente “armonizzandoli

infatti,
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UN PONTE PER LA
COMUNICAZIONE INDUSTRIALE
Oggi dobbiamo considerare come
melte soluzioni di integrazione
siano strutturalmente spezzetta-
te e articolate. Spesso, infatti, le
macching & gl impianti non $ par-
lanc & non sono collegat diretta-
mente al server aziendall ma viene
lora interposto il cosiddetto Edge,
un hardware fisico che pud essere
una macching, un pc industnale,
che a sua volta viene pos
in una sottorete aziendal
ché non & rispondente alle po
comptiance ndsli

L'edge deve poi essere manutenu-
o, aggiornato e gestito; soprat-
tutto ci sarannc edge dedicati a
singole macchine oppure piccali
gruppi, tutte questo non che
proliferare e “spezzettare” 'archi-
tettura di rete aziendale

ame, invecs, & Immaginare
re un‘unica pisttaforma sof-
are di connessione, gquindi un
Edge wirtuale, un "bridge” come
lo definiamo noi di FasThink che
pub essere installato direttamente
sul server dei cientl, non richiede
un server speafico e ad ogoi & gia
certificato per nspettare le policy/
compliance aziendali dei gruppi

industnisli pia importanti in talia
e all'estero

Questo consente al reparto IT
aziendale, gid oberato da tante
a, da un fato, d| disporre
una soluzione scalabile, piena-
ente integrata nell’'ecosistema
aziendale che non necessita di
essere manutenuta o di avere har-
dware dedicato a valle, & dall®
Iato, di poter connettere tutte le
sofuzioni, le macchine e gli impian-
1, dirertamente, senza dover cre-
are reti, ridisegnare architetture e
interporre hardware fisici.

LEGGERE E RISOLVERE PROBLEMI
CON L'INTELLIGENZA ARTIFICIALE
Lintetligenza artificiale in ambeto
industriale permette di “leggere”
una situazione o un ambiente
attraverso | dati, rilevati e inte-
grati tramite un software. Grazie
aquesh I'Al sara m grada di nisol-
vers problemi e modificare situa-
zion| per efficientare al me
processo efo I'ambiente stesso
Si potranno, per esempio, effet-
tuare controll di gualita in tempo
reale ed in tempo reale reagire o
menc a una difettosita, modifi-
cando 13 configurazione dell’im-
pianto, sdattando il processo
di assemblaggio, 1l tutio per il
periodo necessario per poi, in
autonomia, tarnare alla situazione
standard.

Un aitro ambito applicativo & rap-
presentato dalla manutenzione
predittiva: grazie all'integrazicne
1ra macchine ed impianti @ grazie
alla sensoristica |oT, & possibile, e
sempre pilt o sara, analizzare le
diverse situazioni per prevedere
rotture efo fermi ed intery
preventiva
Per quanto i
strumento gia 0ggl per
nelle applicazioni che cf vengono
richieste e |o sard sempre di pil
in future, in guanto tecnologiz in
grado di adattarsi e di lavorare in
concerto con gh aitri nosin dispo-
sitivi
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